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MIDLAND-ROSS CORPORATION, 
US A 



Menetelma* Ja laite jatkuvan rainan kuivaamiseksi 
tasaiaeati 

FBrfarande ooh anordnlng I8r att Jamnt fcorka en 
kontinuerlig bana 



Keksinnb'n kohteena on jatkuvien rainojen valmistus marista' 
kuituaateriaaleiata, erikoiaesti sellulooaakuitujen valmiatus, joita 
kayteta\an paperituotteiden, esim. paperin Ja paperikartongin valmis- 
tukseasa. Tallaiaten rainojen kuivaus on eritt&in tarkeafi. laatupape- 
reita valmifltettaessa, joilla pitfiisi oil a mandollisinaan t a sain en 
kosteuspitoisuuB. 

US-patentin 3.864.842 kohteena on paperikoneen monisylinteri- 
nen kuivausoaasto, ja taasa patentiaaa on lueteltu lukuiaia vajavai- 
auuksia, Joita vol esiintya paperirainan epatasaisen kuivauksen tu- 
lokaena. Tama patentti on tyypillinen eslmerkkl niistg monista paten- 
teista, jotka koakevat lfaamBn profilointia liikkuvan rainan poiklt- 
taiasuunnassa erllailla lanmitettyden sylinterien tai ilmavirtojen 
avulla raunan kui-vaamisekai taaaiaemmin Ja ralnaaaa eaiintyvien mar- 

ki.Cn tai lculvinn illrt^H «T1 Tir> i n-h nmH aaVoi . ^rt•^}rn 'tnnyaf ill ^f^-ii'itnf kCHS~ 

euunnassa eli rainan pituussuunnasaa Ja Joiden juovien kosteuspitoi- 
8UU8 huomattavasti eroaa juovien vieresaa 1 vista rainan sista. 

US-pat ntiaea 3.948.721 k&sitell&en yksityiskohtaisemmin kui- 
vien Juovien aiheuttamia ngelmia, Ja tassel patentissa on selit tty, 
mi ten sumut ttuja vesisuinkuja kayt taan kuivaua east n laht&paassa 
rainoiasa Biintyvi n kuivien juovien kostuttamiBeksi ait n t etta val- 
niin tuotteen koat uspitoisuus tulee olemaan tasaiaempi. On todettu, 
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etta ongelman tama rikoisratkaisu kuitenkin voi aiheuttaa muita hai- 
talliaia sivuvaiKutuksia paperin k stuteuilla alueilla, nimittain e- 
p&nl llyttavilta nayttavia vesim rkk Jfi, ryppyda Ja pap rin austuais- 
ta kalanterointikasittelyn aikana. Xeksinnbn kohtaena on entistfi pa- 
rempi aenetelaa veden lisaamisekai rain a an da Juovien poistaaisekai 
taten rainaata, ilaan etta esiintyy aitaan edella aainittuda aivuvai- 
kutuksia. 

T&aaa selitykaasBa Ja vaatiaukeiBaa kaytetylla sanonnalla "Kui- 
vapaa- tarkoitetaan rainan kasittelynsa aikana kulkeaan kohtaa, dosaa 
rainan koateuapitoisuue on 20 paino-% tai tatfi pieneapi, kun taaa sa- 
nonnalla "naxkapaa" tarkoitetaan kksittelykullcuradan kohtaa, Jonsa 
rainan koateuspitoisuuB on vahintaan 25 paino-%. 

KekainnBn kohtaena on lyhyeati ilmaiattma aenetelaa da lait 
kuitumateriaalista kooetuvan Jatkuvan rainan valaiatamiaekai, Jolloin 
kuituaateriaalina voi olla paperi- tai paperikartonkilevyn valmiatuk- 
aeaaa kaytetty puuaassa. Kekainnon aukaan aarkii kuituaateriaali am * 
toillaan Jatkuvakai rainakei, Jonka koateuapitoisuua on suuri, da do- 
ka pienennetfian arvoon noin 50... 70 paino-% aaattamalla raina kulk - 
*aan puriatnaoaaaton l&pi, ainka dalkeen raina Johdetaan kuivauaoaaa- 
ton lapi, dosaa rainaa lfimmitetaen koateuapitoisuuden pienentamiseksi 
•delleen haluttuun arvoon, ealm. alle 10 %, kun raina liikkuu pituua- 
auunnasaa pitkin kasittplyrataanaa kuivauaosaston lapi. fiainaa valvo- 
taan datkuvaati kasittelyradan kuivasae p&asaa kuivien duovien havait- 
seaiaekBi. Kuivan duovan tultua tunniatetukai saatetaan kaaittelyradan 
aarkapaa88& ylavirran puolella da tunnistetun kuivan duovan pituualin- 
dalla aidaiteeva vesiauihku toiaiaaan rainan vastaavan alueen kostut- 
taniaekBi d« datkuvien kuivien duovien poiBtamiseksi ayStavirran puo- 
leUa kuivapaaBsa, niin etta aaadaan valaistetukai raina, donka k s- 
teuapitoi8uus on ta8ai8eiapi. 

Edellfe selitetyn aenetelaMn toteuttaaiaeksi BUunnitelluBBa 
laitteeaaa on eaia. sarja lfiaaitettyda eylintereita, dotka auodoatavat 

»^ a ! i !!!^ adan, ^ n6iMn 1:Litt 7v ifi h «<>Pia rainan puristaaiBekai laa- 
5^t;ttyihin ojliiitoxeihia. -I-unniBTaa on aidoitettu k&aittelyradan 
kuivapSahan, yleenaa lfihelle kuivauBosaston lahtfipaata, kun taas tun- 
nistiaen ohdaamat tmihkut n aidoit ttu kaaittelyradan narkfipaahan, 
tavalliaeati lahell kuivaua aaaton tul paata. Suihkut on aidoitettu 
auihkuttamaan vetta suoraan rainan aellaiaill alueille, d tka vaataa- 
™t liaakoateutta vaativia kuivia duovia, tai auihkuttaaaan kuivaua- 
huovan alueisiin, dotka puol ataan koakettavat koatutusta vaativan 
rainan vastaavaa alu tta. 
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Keksinnbn eraan toisen tunnusmerkin nukaan saadaan kasittely- 
radan kuivapaassa sijaitsevat valvontalaitte t, jotka tunnistavat se- 
ka kuivat tta m&rat juovat. Samanlaiaia asianomaisesti aijoitettuja 
suihkuja Ja hoyrysuuttimia on sovitattu puristusosastoon, juuri ennan 
viimeista. puristinta, veden tai hSyryn suihkuttamiseksi huovan vastaa- 
viin alueisiin, Jotka koskettavat kostuttamista tai kuivausta vaativan 
raj nan vastaavia alueita, ennen kuln raina saatetaan kulkemaan puris- 
tu80888ton viimeisen purietlfflen lapi. Suihkusta tuleva vesi Jaahdyt- 
taa huppaa, mika puolestaan suurentaa huovan kanssa kosketuksessa ol - 
vassa rainasea olevan veden viakositeettia siten, etta" poistettu vesi- 
mafira pianenee puriBtuaoBaatossa, kun taaa suuttimlsta suihkutetulla 
hoyrylla on aivan painvastainen vaikutua, toisln sanoan hbyry lammit- 
taa huopaa, mika pienentaR huovan kansaa kosketuksesea olevasaa rai- 
nassa olevan veden viakositeettia si ten, etta enamman vetta saadaan 
poistetuksi rainaata purietusosastossa. Tfiten voidaan rainan seka m&r- 
kyytta etta kuivuutta vaihtoehtoisesti sa&taa kayttamfilla vetta ja 
hoyrya kasittelyradan mfixkapftaaaft. 

Kekeinto selitetaan seuraavassa lHhemmin oheisten piirustusten 
perusteella. 

Kuvio 1 esittaa kaaviollisesti paperin valmistuksessa kaytettya 
keksinnbn eraan suorituseBimerkin mukaieta konetta, Jossa on puristus- 
osaston viimeinen puristin $a kuivausosasto. 

Kuvio 2 nayttaa perspektiiviesityksena useita erillisia suih- 
kuje, jotka on sovitettu liikkuvan rainan poikitee kosteuden lisaami- 
aeksi selektiiviaesti tarpeen vaatieeaa rain a an. 

Kuvio 1 esittaa tavanomaista Fouxdrinier-tyyppista tai muuta 
sopivaa paperikonetta 5» Joaaa kuitumateriaalia, esim. puumaaaae, 
muotoillaan jatkuvaksi paperiarkiksi tai -rainakei 6. Eain a 6 ohja- 
taan sitten menemaftn puristusosaston 7 l*pi, Joasa liikavetta puser- 
retaan rainaata 6 sen koateuspitoisuuden pienentamiaekai eaim. arv s- 
ta 80... 85 % arvoon 50... 70 %, ja kuivauBosaaton 8 lapi, Joesa rainan 
6 kosteuepitoiBuutta edelleen pienennetftan arvoon 12... 15 %, riippuen 



Vol rn -4 », 4- -4- -4- — 

~ . _ u vc* jj<*y* 



PuristUBOBastoBBa 7 on Joukko saaanlaisia puristimia, esim. 
puristin 10, J ka tassel tapauks saa on kolmaa ja viim in en puristin. 
Tasaa kolmanneasa puristimessa 10 n kaksi vastakkain sijaitsevaa sy- 
linteria 11, 12, j tka valiinea muod atavat pus rrusk hdan 13, jonka 
lapi raina 6 kulk e pus rrettavakai tavanomaieen puristushu van 14 
avulla, joka samanaikaiaesti lapaie puserrusk hdan 13 Ja menee pys- 

tyauunnassa alimman sylinterin 12 ympari Aa useiden porrastetturjen 
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ohjausvalssien 15... 18 kautta, Jotka kiristeviit Ja ohjaavat Jatkuven 
huovan 14 riippuvaa oBaa. 

PuristusoBastosta 7 lfihtevfi raina 6 kulk e tBman Jalkeen kui- 
vauaosaston 8 lfcpi, dona tasea tapauksessa on monisylinterlnen kuivu- 
ri, jossa on nelja' erillista. kuivausosastosa 20... 25, jotka sidaits - 
vat vfilin pfifiBsft toieistaan pitkin kulkurataa. Kuivuri on auodostettu 
ensimmaisesta Barjasta porrastettuja sylintereita 24... 28 ensimmais s- 
sa kuivauBOBaatoBsa 20, toisesta sardasta porrastettuda sylintereita 
29... 40 toisessa kuivauBosastosse 21, kolmannesta sarjasta porrastet- 
tuda sylintereita 41... 52 kolmannessa kuivauBOBastossa 22, Ja neljfin- 
nesta sardasta porraetettuda sylintereita 53-.. 64 neldfinnessa da vii- 
meisessa kuivausosastosBa 23. Sylintereita 24... 64 lammitetaan h8y- 
rylla rainan lammittamiBeksi vastaavalla tavalla d« sen kosteuspitoi- 
suuden pienentamisekBi haluttuun arvoon, Iran raina 6 lahtee viimeis s- 
ta kuivausoBastosta 23. Joukko Jatkuvia kuivaushuppia 65... 71 on eaa- 
tu menemaan sylinterien 24. ..64 da sarjan sopivasti sijoitettujen h- 
dausvalssien ympari ja niiden valista rainan 6 painamiaeksi kuivaus- 
osaston lammitettyihin sylintereihin 24... 64, niin etta mahdolli ata- 
man paldon lfcap8ft Biirtyy rainaan 6. Raina 6 kulkee kuivausosastosta 
8 kalanteripinon 72 kautta kelausyMiBtelmaan 73. Beuraavassa selitet- 
tya keksintfia voidaan mybs aoveltaa kuivaueoflaBtoon, joiBBa kuumailma- 
suuttimia kBytetatin liikkuvan rainan lammittamiseksi. 

Mika tahansa sopiva rainan koateuspitoisuutta tunnistava d* 
mittaava laite 75 on keksinnBn mukaan sidoitettu kasittelyradan kuiva- 
paahan 76 valvomaan liikkuvan rainan koBteuepitoiauutta ja tunnista- 
maan tassa raina 8 sa 6 mahdollisesti eeiintyvat kuivat Juovat. Tama 
tunnistinlaite 75 sidaitaee tassa tapaukseasa lahella raina a taman 
lahtioBBa viimeiseBta' kuivauBosastosta 23, doeaa rainan 6 kosteuspi- 
toisuus voi olla 5. ..7 % hienolaatuieia papereita varten tai 10... 12 
% tai tftta suurempi nuita paperilaatuja varten. Tunnistilaite 75 voi- 
daan vaihtoehtoieeati sijoittaa kolaannesta kuivauaoaaatosta 22 lahte- 
van rainan 6 laheisyyteen. TunniBtinlaitteena75 voidaan kayttfta esim. 
laitetta, Joke on toiminien Meaaurex Corporation tai Industrial 
Nucleonics C rporation valmistama, da jossa on koneprofiilin poikitse 
tunni8tin, joka liikkuu rainan 6 p ikits d a tunnistaa rainan 6 vie- 
reisten oai n kost uspitoisuuden. Tunnistinlaite 75 aoerkitsee kohdat, 
doissa rainan 6 kost uapitoisuue on huomattavasti pien mpi kuin rai- 
nan 6 muiden oaien haluttu kosteuspitoisuus, sen perust 11a, missa 
laite Bijaits e rainan 6 poikittaissuunnasta. 
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Kuten della jo mainittiin, voidaan enn staan tunnettua tyyp- 
pia 1 vaa sumutuslaitetta 77 kayttaa valineena hienoksi sumutetun 
veden suihkuttamiseksi paperirainan ulkoradan kuivapaan luona paperi- 
rainan sopiviin kohtiin paperissa esiintyvien kuivien juovien poista- 
miseksi. Tata sumutualaitetta 77 on ilman taydellista menestysta ko- 
keiltu uaeisaa vaihtoehtoisissa kohdissa rainan 6 luona rainan tulles- 
sa viimeiseen kulvausosastoon 23 da lahtiessa tasta osastosta (huom. 
suihkujen 77 vaihtoehtoiset sijainnit kuvlossa 1). On todettu pal;J n 
edullisemmaksi lisata kosteutta rainaan 6 kun tama on marka, elka 
kuiva, jolloin toisin sanoen rainan kosteuspitoisuus on vahintasn 25 
% ja sopivasti suurempi kuin 35 % rajoissa 45. ..65 %, ja eraissa ta- 
pauksissa rainan 6 ollessa erittain marka, enn en kuin raina seat taan 
menemaan puristusosaston 7 viimeisen puristimen 10 lapi. Markaan rai- 
naan lisatty kosteus jakautuu helposti kapillaarivaikutuksesta rainan 
kaikkiin osiin ja huokosiin kuivauskasittelyn aikana, siis vastakohta- 
na sille vaikeutuneelle kosteuden jakautumis elle, joka esiintyy kos- 
teutta lisattaessa kuivan rainan kovaan kuiva an pint a an, jossa kos- 
teuspitoisuus on pienempi kuin 20 %. 

Keksinnbn tarn an esimerkin mukaan on tunnistinlaitteen 75 ohjaa- 
ma sumutuslaite 78 (kuvio 2) sijoitettu k&sittelyradan markapaahan 
rainan niiden alueiden kostuttamiseksi, jotka vast a a vat tunnistinlait- 
teen 75 tunnistamia kuivia juovia, toisin sanoen rainan 6 niiden alu- 
eiden kostuttamiseksi, josta rainan kulkuradan markapaassa si jai tee- 
vat ylavirran puolella radan kuivapaassa tunnistetusta kuivasta juo- 
vasta taman juovan pituussuuntaisella linjalla. Sumutuslaite 78 koos- 
tuu useista erillisista sumuttimista 79, Jotka on sovitettu keskinai- 
sin valein rainan 6 poikitse, Ja joita tunnistinlaite 75 saataa 
ohjaa siirtyessaan rainan 6 poikitse. 

Sumutuslaite 78 voidaan sijoittaa moniin eri kohtiin, kuten 
parhaiten nahdaan kuviosta 1. Niinpa sumutuslaite 78 sopivasti sijoi- 
tetaan veden suihkuttamiseksi suoraan rainaan 6 taman kulkiessa ensim- 
maisen kuivausosaston 20 viimeiata edellisen sylinterin 27 ympari. 
Veihtoehtoisesti voidaan sumutuslaite 78 sijoittaa si ten, etta s va- 
lillisesti k stuttaa ssinaa 6 sumutt emails vetta tois n kuivausosas- 
ton 21 sy lint eri n 34, 29 tai 35 luona 1 viin kuivaushuopiin 66 tai 
67. Raina a voidaan myos ko stuttaa valillisesti suihkuttamalla vetta' 
kolmann n kuivausosaston 22 ensimmaisen sylint rin 41 luona sijaitse- 
vaan kuivaushuopaan 69. 

Eraan kayttotavan mukaan tunnistinlait 75 jetkuvasti valv o 
etenevan rafDsaxieel fearti Qs^BftbSdubtHra IkkAfl^&O&ekuivapa^ssa 76. Kui- 



van Juovan tunnistaeseaan tunnietinlaite 75 laukaiaee esim. vastaavan 
nako- tai aanisignaalin, Joka paikallistae kuzvan juovan reinan 6 
poiklttaissuunnaasa. Koneenkaytta;)fi saattaa kaain toimimaan j BBBin 
edella mainitusaa kohdaase sijaitsevan sumutualaitteen 78 vastaavan 
erillisen sumuttimen 79 rainan 6 alueen ko strut t ami seksi pituussuunnas- 
sa ylavirran puolella tunniatetusta kuivasta Juovaste jjatkuvien krui- 
vien Juovien poistamiaeksi rainan 6 talla erikoisella alueella. Vetta 
pumputaan erilliaiin sumuttimiin 79 syBttBiahteeatH. 80 sopivan pumppu- 
mekanismin 81 avulla. Epasuhde, Joka esiintyy rainaan 6 kohdistuvan 
kuivien Juovien valvontaan kulkuradan kuivapfiassa* Ja tarvittavan k s- 
tuttamisen aovittamlsen valilla kulkuradan aarkapaassa, on kuitenkin 
haitalllnen rainan sen Buuren kulkunopeuden takia, jolla raina 6 kul- 
kee pitkin k&sittelyrataansa, Joka nopeus voiolla noin 360... 900 
m/min. 

Eainaa 6 voidaan myBs datkuvasti valvoa epfinorma alien m&rkien 
juovien Ja kuivien Juovien toteamiseksi ja vastaavien mekanismien 
kaynnistamisekBi eiten, etta rainan 6 kosteuspitoisuutta pienanne- 
taBn tai suurennetaan maaratylla alueella tallaiaten Juovien poiatami- 
aeksi. Hiinpfi voidaan m&rkLa Ja kuivia Juovia sfiataa hByrysuuttimen 
82 tai Bamankaltaisen vesisuihkuttimen 83 avulla, jolloin vaikutetaan 
puristuaoaaston 7 viimeiaen puriatimen 10 luona olevan huovan kosteus- 
pitoiauuteen tai veden viskositeettiin. Hoyry aaadaan mistH. tanansa 
sopivasta lahteeata 84. 

Bensijaan, etta Bumutualaitteen 78 eri eumuttimia 79 tai hBy- 
rysuuttiniia 82 ohjataan kasin kuivan tai mar an juovan tultua tunnis- 
tetuksi, voidaan tunniatinlaite 75 sovittaa lahettam&an vastaavan 
signaalin tietokoneeaeen 84, J oka puolestaan on ohjelmoitu automaatti- 
sesti ohjaamaan oikean suuttimen 79, tai 83 tai 82 toimintaa rainan 6 
koatuttamiseksi tai kuivaamiaeksi oikealla t avail a siten, etta aaadaan 
poiatetukai rainan kulkuradan kuivapaassa* eaiintyvat kuivat tai marat 
Juovat. 

Edella on selitetty yksinkertainen menetelma Ja laite paperi- 

tuotteen tasaiaen kosteuapitoisuuden aaatamiaeksi siten, etta aopival- 

la tavalla tarp en vaatiaaa koetutetaan tai kuivataan tuotteen kor- 

jausta tarviteevaa aluetta kulkuradan marfcapaaaBa Ja taten aaadaan 

poiatetukai kulkuradan kuivapaaaaa tunnistettu vastaava kuiva tai 

marka juova. Taten on aaatu huomattavaati vahenn tyksi tai kokonaan 

poistetukei aikaisemman tekniikan mukaiat n laitt id n aiheuttemat 

ongelmat, siia vesim rkkien, rypistjmiBen ja paperin mustumiaen esiin- 

tyminen, niin-^g fi^BflB^^fiW^/OT^TOi 118 . on entista 

tasaiaempi koBt uspitoisuus. 
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PATENTTI VAATDTOKSEP 

1. Menetelma mfirkfifi kuitumateriaelia olevan jatkuvan rainan 
kuivaamisekfli taaaiaesti, kun tama reina kulkee pitkin kasittelyra- 
taa, Jonka menetelman mukaan jatkuvaati valvotaan rain an koeteuapi- 
toisuutta rainaasa olevien aellaiaten kuivien Juovien tunnistamiseksi, 
joiden kosteuapitoiauua on maar&ttya haluttua arvoa pienempi, kun rai- 
na sijaitaee kasittelyradan kuivapaasaa, Josaa rainan kosteuapitoiauua 
on pienempi kuin 20 paino-%, tunnettu s i i t a, etta koa- 
teutta liaataan rainaan tBmBn alueilla, dotka sijaitaevat yiavirran 
puolella kasittelyradan kuivap&aasa tunniatetniista mahdollisista kui- 
viata Juoviata, Ja jjotka alueet sijaitsevat pituuaBUunnaaaa nBiden 
Juovien kohdalla, Jolloin kosteutta liaataan suhteesaa mahdollieten 
kuivien Juovien koateuspitoisuuteen, ja kosteus liaataan rainan ei- 
daitesea kaaittelyradan maxkapaaaaa, Joasa rainan koateuapitoiauua n 
suurempi kuin 25 %• 

2. Menetelma datkuvan aellulooeakuiturainen, esim. paperi- tai 
kartonkirainen valmiatamiaeksi, tunnettu b i i t ft, etta 
sen vaiheet ovat 

(a) muotoillaan marat 8elluloosakuidut jatkuvaksi ralnaksi, 
donka alkuperainen koateuapitoiauua on vahintaan 50 paino-%, 

(b) aiirretaan rainaa pitkin kulkurataa d a puaerretaan Jaka t- 
taiaeati rainaa sen koateuapitoiauuden pienentfimiaeksi, 

(c) aiirretaan rainaa pitkin kulkurataa da lammitetaan rainaa 
aen koateuapitoiauuden pienentamiaeksi viela enemman haluttuun ta- 
soon, joka on pienempi kuin 15 %t 

(d) valvotaan rainaa t&man poikittaiasuunnasaa rainan kulvi n 
duovien tunnistamiBekai kulkuradan kohdaaaa, joaaa rainan koateuapi- 
toisuua on pienempi kuin 20 %, kun kuivan d^ovan koateuapitoisuus 

on haluttua taaoa pienempi, 

(e) koatutetaan rainaa ylfrvirran puolelta tat en tunniatetuata 
kuivaata juovaeta, joka alue pituuaBUunnaaaa aijaitaee Juovan kohdal- 

lS, kCmuaBBCl pitkxli kulkuxatoo , J<J boo oluooli kOotou.apitola'U'Uo GH 

Buurempi kuin 25 %, Jolloin kuivaa Juovaa vaataava alue koatutetaan 
tunnistetun koateuapitoiauuden peruateella muiden kuivien duovien 
poistamis ksi rainan p ikittatssuunnassa. 

3. Patenttivaatimukaen 1 tai 2 mukainen menetelma, t u n n e t - 
* u a i i t a, tta koat utta liaataan valittuun alue a en, Jossa 
rainan kosteuspitoi8uus on vahintaan 35 %. 
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4. Patenttivaatimuks n 3 mukainen menetelma, tunnettu 
s i i t a, etta kosteutta lisataan, kun rain an kost uspitoisuus on 
rajoissa 45... 65 %. 

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelma, 
tunnettu siita, etta kosteutta lisat&an rainaa kosket- 
tavan kuivaushuovan v&lityksella. 

6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelma, 
tunnettu s i it fi, etta rainan kosteuspitoisuutta sfifide- 
taan kayttamalla kuivaushuopaa, jota vaihtoehtoisesti kostutetaan ja 
Oaahdytetfifin vedellfi Ja lammitetfifin hByrylia, ja joka koskettaa rai- 
naa ennen kuin tama puserretaan puristusosaston viimeieta edellises- 
sa puristimessa. 

7. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelma, 
tunnettu siita, etta rainaa valvotaan poikittaissuun- 
nassa kuivien juovien suhteen kulkuradan kohdassa, jossa rainan kos- 
teuspitoisuus on pienempi kuin 10 %. 

8. Laite kuitumateriaalia olevan Jatkuvan mfirao. rainan kuivaa- 
miaeksi Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukaisen menetelmfin a- 
vulla, jossa laitteessa on valineet rainan lymmittamiseksi Ja kuivaa- 
miseksi, Ja namfi valineet muodostavat kulkuradan, Jota pitkin raina 
kulkee laitteen lfipi, tunnettu siita, ettfi siinfi yhdis- 
telmanfi on kulkuradan kuivapaassa sijaitsevat valineet rainan kos- 
teuspitoisuusprofiilin valvomiseksi rainan poikittaissuunnassa rainan 
kuivien juovien tunnistamiseksi, joissa juovissa kosteuspitoisuuB on 
haluttua tasoa pienempi, ja kulkuradan markapaassa sijaitaevat vali- 
neet, jotka valvovien valineiden ohjaamina lisaavat kosteutta rainan 
valittuihin alueisiin, jotka kosteutta lisa&vfit vfilineet on sovitet- 
tu liBaamaan kosteutta valvovien valineiden tunnistamien kuivien ju - 
vien kosteuspitoisuutta vastaavaan alueeseen. 

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, tunnettu 

■ i i t a, ettfi Ifimmitys- oa kuivausvalineinfi on joukko lammitettyda 

sylintereita, joiden ympari ja vfilista raina kulkee, $a Joiden kanssa 
■a i- j-,.^ — i — j 1 j - -i j j — j -j-i — —j -— 

^cuivauehuopien Johtamiseksi eraiden sylinterien ympari rainan puris- 
tamineksi nfiihin sylintereihin. 

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, tunnettu 

* i i t a, etta rainan kosteuspitoisuutta valvotaan kulkuradan kuiva- 

P&&88a olevaaBa kohdassa, Jossa kosteuspiftgieuus on pienempi kuin 
15 %. 
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11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, t u n n e t t u 
-lit a, ettP kosteuttr liseavinr. v£lineiniL on vElineet, jotkb erik- 
eeen liaaav&t kost utta ua isiin poikittaiseuunnassa vfilin pfiaasa 
toisistaan oleviin huovan osiin ennen ktiin huopa ko8kettaa rainaa. 

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen laite, tunnettu 

s i i t a, etta kosteutta liBaavisafi vfilineissa on Joukko huovan poi- 
kittaiasuunnassa vaMin pftfeasa* eijaitaevia aumuttimia. 

13« Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, joaaa on (1) puria- 
tusosasto, jossa rainaa puserretaan liikaveden poistamiseksi siita, 
Ja (2) kuivapafiaaa olevat valineet rainan kosteuapitoiauuden valvomi- 
seksi ja markien Juovien tunni stand, seksi, Joiden kosteuspitoiauus y- 
littaa mSaratyn halutun taaon, tunnettu s i i t S, etta 
naiaaS koateutta liafiaviaafi vaiineissfi on (I) uaeita veaiauihkuja , 
Jotka on sijoitettu valin pafihan toisi8taan kuivaushuovan poikittais- 
euunnassa, Joka kuivauehuppa 8aatetaan koaketukBeen rainan kanaaa tfi- 
man kulkieaaa puriatuaoaaaton puriatimen lapi, ja (II) Joukko h8yry- 
suuttimia, jotka on sovitettu ke skin ai sin valein kuivauahuovan poikit- 
taiaeuunnaaaa huovan aaattamiaeksi vaihtoehtoiaeati koaketukaeen hoy- 
ryn kanaaa, Jolloin eri suihkuja ohjataan tunnistetun kosteuapitoi- 
auuden perusteella rainan koateuapitoieuuden lisaamiseksi maaratylla 
alueella, Joka vaataa kuivapaSaaii eaiintyvaa kuivaa Juovaa, ja hoyry- 
suuttimia ohjataan eamoin peruatein rainan koateuapitoieuuden pienen- 
tamiseksi maaratylla alueella, Joka vaataa kuivapfiaasa eaiintyvaa 
markaa juovaa. 

14. Laite, Jota kaytetaan jatkuvan rainan, kuten paperi- tai 
kartonkirainan valmiBtamiaekai aellulooaakuiduiata, tunnettu 
e i i t a, etta eiina on 

(a) valineet rainan sellulooaakuitujen muotoilemiseksi Jatku- 
vakai rainakai, 

(b) puristuao8aato liikaneateen pusertamiseksi rainaata taman 
kulkieaaa pitkin kulkurataansa, 

(c) kuivau8osaato, Jonka lapi raina kulkee pitkin kulkurataan8a 

kuljettuaan puri8tuao8a8ton lStoi. .lolloin tp»eK inHvim<. nB .^ — 

valineet rainan lemmittamiseksi ja aen koateuspitoisuuden pienentami- 
aeksi haluttuun taaoon, Jonka koeteuapitoisuus on pienempi kuin 15 %, 

(d) valin et rainan velvomiseksi Ja kuivi n Juovien tunnista- 
Jttisekai kulkuradan kohdaasa, joasa rainan koeteuapitoisuus on pienem- 
pi kuin 20 %, jolloin kuivan rainan koateuspitoieuue on halutun taeon 
alapuolella kohdaasa, Joeea rainaa valvotaan, ja 

(e) valineet kosteuden liaaamieekei rainaan alueella, joka si- 
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jaitsee ylavirran puolella tunnistetusta kuivasta juovasta Ja pituus- 
suuntaisesti taman kuivan juovan iinjaiia Kulkuradan kohaassa, jossa 
rain an kosteuspitoisuus on suurempi kuin 25 %% j olio in kosteutta li- 
satfian kuivan juovan valvotun kosteuspitoisruuden perusteella. 

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen laite, tunnettu 
b i i t a, etta kosteutta valvovat valineet sijaitsevat kulkuradan 
kohdassa, jossa raj nan kosteuspitoisuus on pienempi kuin 10 %, ja 
kosteutta lieaavat valineet sijaitsevat kulkuradan kohdassa, jossa 
rain an kosteuspitoisuus on suurempi kuin 35 %• 

16. Patenttivaatimuksen 15 mukainen laite, tunnettu 

s i i t a, etta' rainan lainmitysvalineina on joukko sylintereita, jotka 
on porrastettu vaakatason ylapuolelle ja alapuolelle, ja valineet 
naiden sylinterien lammittamiseksi. 

17. Patenttivaatimuksen 16 mukainen laite, tunnettu 

s i i t a, etta valineina kosteuden lisaamiseksi rain a en on valineet 
nesteen suihkuttamiseksi kuivaushuovan osaan, joka huopa koskettaa 
raunaa ja puristaa sen lammitettyyn sylinteriin, ja Joka osa vastaa 
rainan aluetta, joka pituussuunnassa sijaitsee yl&virran puolella 
trunnistetusta kuivasta Juovasta. 

18. Patenttivaatimuksen 17 mukainen laite, tunnettu 

8 i i t a, etta valineina kosteuden lisaamiseksi rainaan on valineet 
nesteen sulnkuttamiseksi rainaa koskettavan kuivaushuovan osaan ennen 
kuin raina Joutuu kosketukseen puristimen kanssa. 

19. Patenttivaatimuksen 18 mukainen laite, tunnettu 
s i i t a, etta siina on 

(f) valineet rainan valvomiseksi ja sellaisten markien Juovien 
tunnistamiseksi, joiden kosteuspitoisuus on haluttua tasoa suurempi, 
kulkuradan kohdassa, jossa rainan kosteuspitoisuus on pienempi kuin 
10... 15 %, ja 

(g) valineet hoyryn kohdistamiseksi rainaa koskettavan kui- 
vaushuovan valittuihin osiin ennen kuin raina joutuu kosketukseen 
puristimen kanssa. 
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Patentkrav 

1. 5a ti. ati. "i ikforinigv. corna en Kont,inuer iig mater ia tDaria «» fiDernia- 
terial na'r materialbanan gaY langs en behandlingslinje, varvid sa'ttet inkluderar 
att konstant bvervaka materialbanans fukthalt for att avkanna torrstrimmor dari 
under en viss bnskad fukthalt, na'r materialbanan befinner sig i en torrande p3 
linjen, dar materialbanans fukthalt a'r mindre an 20 viktprocent, k a n n e - 

t e c k n a t av att fuktighet sattes till materialbanan inom omrSden p& den- 
samma som befinner sig uppstrbms fr3n och i langdled i linje med eventuella 
torrstrimmor som avka'nts inom linjens torrande, varvid fuktighet tillsa'ttes i 
beroende av fukthalten hos eventuella dylika torrstrimmor, med den na'mnda fuk- 
tighetstillsa'ttningen utford na'r materialbanan befinner sig i linjens vSta'nde, 
dar materialbanans fukthalt a'r stbrre an 25 56. 

2. Sa'tt att framstalla en kontinuerlig materialbana av cellulosafibrer, 
exempelvis pappersark eller kartong, ka'nnetecknat av fbljande steg: 

a) formande av vita eller fuktiga cellulosafibrer till en kontinuerlig 
materialbana med en begynnelsefukthalt, ra'knat pa vikten, av Jtminstone 50 %; 

b) fbrflytta materialbanan langs en rbrelsebana under det att material- 
banan intermittent pressas for att minska densammas fukthalt; 

c) fbrflytta materialbanan langs rbrelsebanan under uppva'rmning av ma- 
terialbanan for att ytterligare minska densammas fukthalt till en bnskad nivS 
under 15 %; 

d) bvervaka materialbanan tva'rs over densamma for att avkanna torrstrim- 
mor dari vid en punkt langs rbrelsebanan dar materialbanan har en fukthalt mindre 
an 20 %, med en torrstrimma uppvisande en fukthalt som a'r mindre an en bnskad ni- 
vS; 

e) fuktning av ett omrSde av materialbanan uppstrbms frSn och i langdled 
i linje med en p3 detta sa'tt avka'nda torrstrimma och vid en punkt utefter rbrel- 
sebanan dar omrSdet har en fukthalt mindre an 25 %, med det omrjde som svarar mot 
torrstrimman fuktat i beroende av den avka'nda fukthalten, for att eliminera yt- 
terligare torrstrimmor tva'rs over materialbanan. 

3. Sa'tt enligt krav 1 eller 2, ka'nnetecknat av att fuktig- 
het tillsa'ttes till ett valt omrade na'r materialbanan har en fukthalt av Stmin- 
ctcnc 35 %, 

4. Sa'tt enligt krav 3, ka'nnetecknat av att fuktighet till- 
sa'ttes na'r materialbanan har en fukthalt inom omrSdet frSn 45 % till 65 %. 

5. Sa'tt enligt nagot av fbregAende krav, ka'nnetecknat av 
at t fuktighet tillsa'ttes via en torkfilt, som berbr materialbanan. 

6. Sa'tt enligt nagot av fbregSende krav, ka'nnetecknat av 
a *t materiaibanas fukthalt regleras genom anvbiiitning av en torkfilt, soro omva'x- 
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lande fuktas och kyles genom vatten och uppva'rmes genom Snga och stfir 1 kontakt 

med-materialbanan-fbre-pressningen-av-mateHalbanan-i-den-S-isU 
fas i pressektionen. 

7. Sa'tt enligt nSgot av fbregSende krav, ka'nnetecknat av 
att material banan bvervakas p5 tvaren ifrSga om torrstrimmor vid en punkt langs 
rbrelsebanan dar material banan har en fukthalt. mindre an 10 %. 

8. Anordning anvand for att torka en kontinuerlig fuktig material bana 
av fibermaterial och omfattande organ for att uppvarma och torka materialbanan, 
med organen angivande en bana langs vilken materialbanan gSr genom anordningen, 
k a n (I e t e c k n a d av koir.binationen av organ (75) vid rbrel sebanans torr- 
a'nde (76) for bvervakning av materialbanans (6) fukthaltprofil tvars over den- 
samma for att avkanna torrstrimmor i materialbanan dar fukthalten ligger under 
en bnskad nivl, och organ (78) vid rbrel sebanans vSta'nde piverkbara genom bver- 
vakningsorganen (75) for att tillsatta fuktighet till valda omrade pa material- 
banan, med organen for ti llsattandet av fuktighet arrangerade att vid ett omra- 
de tillsatta en mangd som svarar mot fukthalten hos torrstrimmor som avka'nts av 

* bvervakningsorganen (75). 
f 9. Anordning enligt krav 8, k a' n n e t e c k n a d av att uppvarm- 

nings- och torkningsorganen inkluderar ett flertal uppvarmda cylindrar (24-64) 
omkring och mellan vilka materialbanan (6) gaV och med vilka den gbr kontakt for 
att torkas, och organ for att leda ett flertal kontinuerliga torkfiltar (65-71) 
runt nSgra av cylindrarna for att dar pressa materialbanan (6) mot torkfilten. 

10. Anordning enligt krav 9, kannetecknad av att fukthal- 
ten i materialbanan bvervakas vid rbrelsebanans torrande (76) vid en punkt langs 
denna dar fukthalten ar mindre an 15 %. 

11. Anordning enligt krav 10, kannetecknad av att organen 
(78) for att tillsatta fuktighet inkluderar organ (79) for att selektivt pSfbra 
fuktighet till ett antal i tva'rled frSn varandra ski Ida sektioner av en filt 
(66, 67, 69) innan filten koinmer i kontakt med materialbanan. 

jj^K 12. Anordning enligt krav 11, kannetecknad av att organen 

r J^K f or att tillsatta fuktighet inkluderar ett flertal individuella sprutenhe- 

ter (79) fbrdelade tvars over filten. 

13. Anordning enligt krav 9, kannetecknad av att den in- 
kluderar -(i) en pressektion (7) dar materialbanan (6) pressas for att avlagsna 
overf lodigt vatten frln densamma, och (ii) organ (75) i torra'nden (76) for att 
overvaka materialbanans (6) fuktighet for att avkanna vStstrimmor som har en 
fukthalt over en viss bnskad nivS, och dar organen (78) for tillfbrande av fuk- 
**9het inkluderar (I) ett flertal vattensprutenheter (83) fbrdelade tvars over 
torkfilten (14) som anvandes for att kontakta materialbanan dar denna gSr genom 



Copied from 08861231 on 11/07/2006 

■7* 7<7 *' 



en press i pressektionen, och (II) ett flertal angmunstycken (82) fbrdelade tvars 
Tver torkf ilten (14) for att alternerande satta f 11 ten i berbrlng med anga. med 

-•„• -■ ».a-t-c •nho* < t>°roende av den avkanda 

fuktigheten for att oka materialbanans fukthalt 1 ett sarskilt omrade som svarar 
not en torrstrimma i torranden, och med angmunstyckena satta i verksamhet i Uka 
beroende for att effektivt minska materialbanans fukthalt i ett sarskilt omrade 
som svarar mot en vUstrimma i torranden. 

14. Anordning anvand vid framstallning av en kontinuerlig matenalbana 
av cellulosafibrer, exempelvis pappersark eller kartong, k S n n e t e c k n a d 

av att den omfattar . 

a) organ (5) for att forma fuktiga cellulosafibrer till en kontinuerlig 

materialbana (6); 

b) en pressektion (7) for att pressa ut bverskjutande vatska fran mate- 
rialbanan (6) dS denna gar langs en rbrelsebana; 

c) en torksektion (8) genom vilken materialbanan (6) gar langs rorelse- 
banan efter gang genom pressektionen (7), med torksektionen (8) inkluderande or- 
gan (24-64) for att uppvarma materialbanan (6) for att minska densammas fukthalt 
till en bnskad nivS dar fukthalten ar mindre an 15 %\ 

d) organ (75) for att bvervaka materialbanan (6) for att vid en punkt 
langs rbrelsebanan dar n-aterialbanan har en fukthalt mindre an 20 % avkanna en 
torrstrimma med en fukthalt under en bnskad niva dar materialbanan bvervakas; 
och 

e) organ (78) for att tillfbra fuktighet till materialbanan vid ett 
omrade uppstrbms fran och i langdled i llnje med en avkand torrstrinma vid en 
punkt langs rbrelsebanan dar materialbanan har en fukthalt stbrre an 25 %, med 
fuktighetstillfbrandet beroende av torrstrimmans bvervakade fukthalt. 

15. Anordning enligt krav 14, k a n n e t e c k n a d av att fukthalt- 
bvervakningsorganen (75) ar belagna vid en punkt langs rbrelsebanan dar material- 
banans (6) fukthalt ar mindre an 10 % och att fuktighetstillsattningsorganen (78) 
ar belagna vid en punkt langs rbrelsebanan dar materialbanans fukthalt ar storre 
an 35 %. 

16. Anordning enligt krav 15, k a n n e t e c k n a d av att organen 
for uppvarmning av materialbanan (6) inkluderar ett antal cylindrar (24-64) for- 

. . ... ... _ L u ^« n f 3 inhn nrh nrnan fnr uDDvarnini nq 

cylindrarna (24-64). 

17. Anordning enligt krav 16, k a n n e t e c k n a d av att organen 
for att tillsatta fukticihet till materialbanan (6) inkluderar organ (78) for att 
syruta vatska mot en sektior, av en torkfilt (66, 67, 69) som star i berbrmg mec 
0f -n pressar materialDanan (6) mot en uppvarma cylinder (29, 34, 35), inom ett 
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..ifusvarande omrSde p$ materialbanan som i langdled ligger uppstroms frSn en av- 

kar.d torrstrimma. 

18. Anordning enligt krav 17, kannetecknad av att organen 
for att tillsa'tta fuktighet till materialbanan inkluderar organ (82, 83) for att 
spruta vatska mot en sektion av en torkfilt (14) som stSr i kontakt med material- 
banan (6) innan materialbanan kommer i kontakt med pressen (10, 12). 

19. Anordning enligt krav 18, kannetecknad av att den in- 
kluderar: 

f) organ (75) for att bvervaka materialbanan (6) for att avkanna v4t- 
strimmor med en fukthalt over en bnskad niva" och vid en punkt langs rdrelsebanan 
dar materialbanans fukthalt ar mindre an 10 till 15 procent, och 

g) organ (82) for att rikta Snga mot valda sektioner av torkfilten (14) 
som st3r i kontakt med materialbanan (6) innan materialbanan kommer i berbring 
med pressen (10, 12). 
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